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BEZPECNOSTNi PREDPISY

1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY

Pozor! Prectéte sivsechny bezpecnostnipokyny, nafizeni,
2 . obrdzky a technické udaje prislusejici k tomuto
rﬁ“ﬁ "'1.\. elektrickému ndradi. Opomenuti pri dodrzovdni
* = ' ndsledujicich pokynt mohou mit za ndsledek uraz
elektrickym proudem, poZdr a/nebo tézka zranéni.
Uschovejte vsechny bezpecnostni pokyny a
narizeni pro budouci pouZiti. Pojem “Elektrické
ndfadi” pouzivany v bezpecnostnich pokynech se
vztahuje na elektrické ndradi napdjené ze sité (se
sitovym kabelem) a elektrické ndradi pohdnéné

akumuldtory (bez sitového kabelu).

1. Bezpednost na pracovisti

a) V pracovnim prostoru udrzujte poradek a zajistéte dob-
ré osvétleni. Neporddek nebo neosvétlené pracovni prostory
mohou byt zdrojem urazd.

b) Nepracujtes elektrickym naradiv prostredisnebezpecim
vybuchu, ve kterém jsou hoflavé kapaliny, plyny nebo
prach. Elektrické ndradi vytvdri jiskry, které mohou zapdlit
prach nebo vypary.

c) Elektrické naradi pouzivejte mimo dosah déti a jinych
osob. Pri odvedeni pozornosti muizete ztratit kontrolu nad
elektrickym ndradim.

2. Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastrcka elektrického naradi se musi
odpovidat zasuvce. Vidlice se nesmi zadnym zptisobem
upravovat. S elektrickym naradim, které ma ochranné
uzemnéni, nepouzivejte adaptéry. Origindlni vidlice a
odpovidajici zasuvka snizuji riziko zasazeni elektrickym
proudem.

b) Zabrante dotyku téla s uzemnénymi plochami, napf.
potrubim, topenim, kamny a chladni¢kami. Pokud je
télo uzemnéno, existuje zvysené riziko zasaZeni elektrickym
proudem.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti nebo vlhkosti.
Vniknuti vody do elektrického ndrfadi zvysuje riziko trazu
elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte pfipojovaci kabel k jinym ucelim, nez
je urcen, jako k prenaseni, zavéseni nebo k vytazeni
zastrcky ze zasuvky. Zamezte kontaktu pfipojovaciho
kabelu s vysokou teplotou, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se dily. Poskozené nebo zamotané
pripojovaci kabely zvysuji riziko drazu elektrickym proudem.

e) Pokud se nelze vyhnout pouziti elektrického naradi ve
vlhkém prostiedi, pouzivejte proudovy chranic. Pouziti
proudového chrdnice zamezuje vzniku nebezpeci tirazu elek-
trickym proudem.

3. Bezpecnost osob

a) Pii praci s elektrickym naradim budte pozorni,
soustiedte se na provadénou ¢innost a postupujte
uvazlivé. Elektrické naradi nepouzivejte, kdyz jste
unaveni nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo léki.
Okamzik nepozornosti pfipouZivdni elektrického ndradi mize
vést k vdznym zranénim.

b) Pouzivejte osobni ochranné pomiicky a stale noste
ochranné bryle. Noseni osobnich ochrannych pomtcek
jako je maska proti prachu, bezpecnostni neklouzavd obuv,
ochrannd prilba nebo chrdnice sluchu, podle druhu a pouZiti
elektrického ndradi, snizuje riziko zranéni.

¢) Zabrainte neiumyslnému uvedeni do provozu. Drive
nez elektrické naradi pfipojite na napajeni a/nebo
akumulator, zvednete nebo ponesete, ujistéte se, ze je
vypnuté. KdyZ mdte pri prendseni elektrického ndradi prst
navypinacinebo pripojite zapnuty pristroj na napdjeni, mtize
dojit k urazu.

d) Nez pristroj zapnete, odstrante sefizovaci nastroje nebo
montazni klice. Ndstroj nebo klic, ktery je v otdacejicim se dilu
elektrického ndradi, mize zpUsobit zranéni.

e) Neprecenujte své moznosti. Dbejte na bezpecny postoj
a neustale udrzujte rovnovahu. Tak mdzete elektrické
ndradi'v neocekdvanych situacich Iépe kontrolovat.

f) Noste vhodny odév. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Vlasy, odév a ru kavice udrzujte mimo dosah
pohyblivych dila. Vo/ny odév, sperky nebo dlouhé vlasy
mohou byt zachyceny pohyblivymi dily.

d) Nenechte se ukolébat faleSnym pocitem bezpeci a
neprestavejte dodrzovat pravidla bezpecné prace s
elektrickym naradim, i kdyz uz si p¥i praci s nim véfite.
Stacizlomek vteriny a neopatrnost muze vést k tézkému drazu.

4. Uvazlivé zachazeni s elektrickym naradim a jeho
pouzivani

a) Elektrické naradi nepfetézujte. Pro dany druh prace
pouzijte elektrické naradi, které je k tomu urceno.
S vhodnym elektrickym ndradim budete v odpo vidajicim
vykonovém rozsahu pracovat lépe a bezpecnéji.

b) Elektrické nafadi nepouzivejte, pokud je jeho spinac
vadny. Elektrické ndradi, které nelze zapnout nebo vypnout,
je nebezpecné a musi byt opraveno.

c) Dfive nez provedete nastaveni pristroje, vyménite
casti prislusenstvi nebo elektrické naradi odlozite,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odstranite
odnimatelny akumulator. Toto preventivni opatreni
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zabrariuje neimysinému spusténi elektrického ndradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi uchovavejte mimo
dosah déti. Nedovolte, aby pristroj pouzivaly osoby,
které s nim nejsou obeznameny nebo si neprecetly tento
navod. Elektrické ndradi je nebezpecné, pokud je pouzivaji
nezkusené osoby.

e) Peclivé osetiujte elektrické naradi a pouzité nastroje.
Kontrolujte, zda pohyblivé casti pristroje bezvadné
funguji a nejsou zablokované, zda nejsou dily zZlomené
nebo tak poskozené, Ze je negativné ovlivnéna funkce
elektrického naradi. Nechejte poskozené dily pred
pouzitim elektrického naradi opravit. Pricinou fady nehod
je Spatné udrZované elektrické ndaradi.

f) Elektrické naradi, prislusenstvi, pracovni nastroje
apod. pouzivejte v souladu s témito pokyny a jak je
predepsano pro tento specialni typ pristroje. Pfitom
berte v uvahu pracovni podminky a provadénou
cinnost. Pouziti elektrického ndradi pro ucely jiné nez pro
které je uréeno, miize vést nebezpecnym situacim.

g) Udrzujte madla a uchopové plochy suché, cisté a
zbavené oleje a mastnoty. Kluzkd madia a tichopové
plochy neumozriuji bezpecné ovidddni a kontrolu nad
elektrickym ndradim v nepredvidatelnych situacich.

5. Servis

a) Nechejte Vase elektrické naradi opravit jen
kvalifikovanym pracovniky a pouzivejte k tomu jen
originalni nahradni dily. Takto je zajisténo, Ze ziistane
zachovdna bezpecnost pristroje.

b) V pfipadé poskozeni kabelu sitového pfipojeni pristroje
musi byt kabel vyménén vyrobcem nebo servisem pro
zakazniky ci jinou podobné kvalifikovanou osobou, aby
nedoslo k ohrozeni zdravi.

-CZ-

2 BEZPECNOSTNI PREDPISY PRO
BEZVZDUCHOVE STRIKANI

Je nutné dodrzovat viechny platné mistni bezpec¢nostni poza-
davky.

Pro bezpecné zachézeni s vysokotlakymi bezvzduchovymi
postiikovaci je nutné dodrzovat nasledujici bezpecnostni

predpisy.

2.1 BOD VZPLANUTI

Strikejte pouze natérové hmoty s bodem vz-
planuti vy$sim nebo rovnajicim se 21 °C.

vy

natérové hmoty vznikaji pary. Tyto pary staci,

Nebezpeci (o
P aby se vzduchem nad natérovou hmotou

vytvotrily zapalnou smés.

2.2 OCHRANA PROTI EXPLOZI

Nepouzivejte pfistroj v prostorach, které spa-
daji pod nafizeni o prostiedi s nebezpecim vy-
buchu. Pristroj neni v provedeni chranéném
proti explozi.

Neprovozujte pfistroj v oblastech s nebez-
pec¢im vybuchu (zéna 0, 1 a 2). Oblasti s nebe-
zpecim vybuchu jsou napf. misto uskladnéni
lakd a bezprostiedni okoli stfikaného objektu.
Postavte pfistroj do vzdalenosti minimalné 3

Nebezpeci

m od sttikaného objektu.

2.3 NEBEZPECiVYBUCHU A POZARU PRI STRIKANI
V DUSLEDKU ZDROJU VZNICEN(

V okoli nesmi byt zadné zdroje vzniceni, jako
napf. otevieny ohen, kout z cigaret, doutnikd
a dymek, jiskry, zhavé draty, horké povrchy
atd.

Nebezpecdi
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24 NEBEZPECI URAZU STRIKACIM PAPRSKEM

Pozor nebezpeci Urazu v disledku vstiiknuti!
Nikdy nemirte stfikaci pistoli na sebe, osoby
a zvifata.

Pouzivejte stfikaci pistoli jen s ochranou stfi-
kaciho paprsku proti dotyku.

Strikaci paprsek nesmi ptijit do kontaktu s
zadnou casti téla.

U bezvzduchovych stiikacich pistoli mo-
hou vznikajici vysoké sttikaci tlaky zpUsobit
velmi nebezpecna zranéni. Pri kontaktu se
stiikacim paprskem mize byt natérova hmo-
ta vstfiknuta do klze. Neo3ettujte zranéni
vstiiknutim jako neskodné rezné zranéni.

Pfi poranéni klize natérovou hmotou nebo
rozpoustédlem ihned vyhledejte Iékare pro
rychlé, odborné osetieni. Informujte |ékare o

Nebezpeci

pouzité natérové hmoté nebo rozpoustédle.

2.5 ZAJISTETE STRIKACI PISTOLI PROTI

NEUMYSLNEMU ZAPNUTI
PF¥i montazi nebo demontazi trysky a pfi preruseni prace vzdy

zajistéte strikaci pistoli.

2.6 ZPETNY RAZ STRIKACI PISTOLE

Pii vysokém provoznim tlaku zpUsobi stisk-
nuti spousté silu zpétného razu az 15 N.
Pokud na to nejste pfipraveni, miize byt ruka
odrazena nebo muze dojit ke ztraté rovno-
vahy. To mUze vést k Urazu.

Nebezpedi

2.7 OCHRANA DYCHACICH CEST NA OCHRANU

PRED VYPARY Z ROZPOUSTEDEL

Pfi praci s rozstfikovacim pfistrojem noste ochranu dychacich
cest.

2.8 VYVARUJTE SE NEMOCEM Z POVOLANI
Pouzivejte pracovni ochranné bryle.

Pouzivejte ochranu sluchu. Tento pfistroj mlze vytvofit aku-
sticky tlak pres 85 dB.

K ochrané pokozky je nutny ochranny odév, rukavice a pfipad-
né ochranny krém na ruce.

Pri Upravach, zpracovani a ¢isténi pristroje dodrzujte predpisy
vyrobce pro natérové hmoty, rozpoustédla a Cistici prostfedky.

-CZ-

29 MAX. PROVOZNI TLAK

Pripustny provozni tlak pro stfikaci pistoli, piislusenstvi stiikaci
pistole, ptislusenstvi pfistroje a vysokotlakou hadici nesmi byt
pod maximalnim provoznim tlakem 21,4 MPa (214 bard) uve-
denym na pfistroji.

2.10 VYSOKOTLAKA HADICE

Pozor nebezpedi trazu v disledku vstiik-
nuti! V disledku opotrebeni, zliomeni a
nelcelného pourziti se ve vysokotlaké hadici
mohou tvofit mista Uniku. Pfes misto tniku
mUze byt kapalina vstiiknuta do kize.

Nebezpeci

Pred kazdym pouzitim dikladné zkontrolujte vysokotla-
kou hadici.

® |hned vyménte poskozenou vysokotlakou hadici.

® Nikdy sami neopravujte vadnou vysokotlakou hadici!

® Vyvarujte se ostrého zalomeni nebo ohybdani, nejmensi
polomér ohybu asi 20 cm.

® Nejezdéte pres vysokotlakou hadici a také ji chrante pred
ostrymi pfedméty a hranami.

® Nikdy netahejte za vysokotlakou hadici, abyste pohnuli
pfistrojem.

® Nekrutte vysokotlakou hadici.

® Nevkladejte vysokotlakou hadici do rozpoustédla. Jen
otfete vnéjsi strany napusténym hadiikem.

e Ukladejte vysokotlakou hadici tak, aby nehrozilo nebez-

peci zakopnuti.

2.11

Z ddvodu funkce, bezpecnosti a Zivotnosti
pouzivejte pouze originalni vysokotlaké ha-
dice od spole¢nosti WAGNER.

ELEKTROSTATICKY NABOJ (JISKRENI NEBO
TVORBA PLAMENU)

V dUsledku rychlosti pratoku natérové hmoty
pfi stiikani mdze podle okolnosti na pfistroji
dojit k elektrostatickym nabojam.

Ty mohou ptfi vyboji pfitahovat jiskieni nebo
tvorbu plamen(. Proto je nutné, aby byl
pfistroj vzdy uzemnén pres elektrickou in-
stalaci. Pfipojku pfipojte prostfednictvim rad-
né uzemnéné zasuvky.

Nebezpecdi

Elektrostaticky néboj stfikaci pistole a vysokotlaké hadice
bude odveden pies vysokotlakou hadici. Proto musi byt elek-
tricky odpor mezi piipojkami vysokotlaké hadice stejny nebo
mensi nez jeden megaohm.
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2.12 PRISTROJ PRIPOUZITI NA STAVENISTICHAV

DILNACH

Pripojka na elektrickou sit mlze byt provedena jen pres zvlast-
ni napajeci bod s proudovym chrani¢em s INF < 30 mA. Je nut-
ny predrazeny jisti¢ vedeni (pojistka) s 16 A (charakteristika B
nebo Q).

2.13 VETRANIPRIPRACIS ROZSTRIKOVACIM
PRISTROJEM V MISTNOSTECH

Je nutné zajistit dostate¢né vétrani pro odvadéni vyparl z ro-
zpoustédel.

2.14 ODSAVACI ZARIZENI

Musi je ur¢it uzivatel pfistroje podle mistnich predpisu.

2.15 UZEMNENISTRIKANEHO OBJEKTU

Objekt, na ktery ma byt nandsen materidl, musi byt uzem-
nény (stény budov jsou zpravidla uzemnény pfirozenym zpU-
sobem).

2.16 NATEROVE HMOTY

Dejte pozor na nebezpedi, které mulze pochazet od
nastiikavané latky a fidte se rovnéz popisem na obalu nebo
postupujte dle pokynt vyrobce dané latky.V zadném pfipadé
nenastfikujte latky, jejichZ nebezpecnost neni zndma.

2.17

PFi ¢isténi jen nizkym tlakem vyplachnéte pistoli se sejmutou
tryskou.

CISTENI PRISTROJE

Pri ¢isténi pfistroje rozpoustédlem nesmi byt
nastiikano nebo napumpovano do nadrze s
mensim otvorem (otvor pro zatku). Nebez-
peci v dlisledku tvorby vybusné smési plynu/
vzduchu. Pouzivejte jen uzemnéné nadrze

z kovu. Pro uzemnéni drzte pistoli pevné na
okraji nadrze.

Nebezpeci

Nebezpedi zkratu v disledku vniknuti vody!
Nikdy ptistroj nestfikejte vysokotlakym
Cisticem nebo Cisticem s vysokym tlakem
pary.

Nebezpeci

-CZ-

PRACE NEBO OPRAVY NA ELEKTRICKEM
VYBAVENI

2.18

Nechejte je provadét jen odbornym elektrikafem. Za ne-
sprdvnou montadz neprebirdme zddnou odpovédnost. P¥i
veskerych pracich vytahnéte zastr¢ku ze zasuvky.

2.19 UDRZBOVE PRACE A PRESTAVKY V PRACI

Pred veskerymi pracemi na pfistroji a pfi kazdé prestavce v
praci odlehcete tlak ve stfikaci pistoli a vysokotlaké hadici. Za-
jistéte spoust stiikaci pistole a vypnéte pfistroj.

2.20 UMISTENI NA NEROVNEM TERENU

Predni strana musi sméfovat dol(, abyste zabranili sklouznuti.

Pristroj nesmi byt provozovan na sikmych podkladech, pro-
toze v dusledku vibraci je nachylny k pohyblm.
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3 VSEOBECNY PREHLED POUZITI

3.1 POUZITI

Pouziti jednotky se predpoklada pro stavebni objekty pro
stiikani malych a stfednich ploch. ProSpray 20 smi byt pouzivan
pouze ve vnitfnich prostorach.

V lakovné je pristroj vhodny pro vsechny bézné prace, jako jsou:
dvefi, rdm dveti, zabradli, ndbytku, dfevéného oblozeni, plot(,
radiatorl (topeni) a ocelovych soucasti.

3.2 STRIKANE MATERIALY

POUZITELNE STRIKANE MATERIALY

Reditelnélaky a barvy nebo laky a barvy obsahujicirozpoustédla,
dvouslozkové stfikané materidly, disperzni laky, latexové laky,
separacni prostredky, oleje, podkladové barvy, zékladni barvy
atmely.

Vénujte pozornost kvalité pouzitych stikanych
material( pro bezvzduchové stiikani.

Z4dné jiné materialy nesmi byt pro stiikani pouzity bez souhlasu
spole¢nosti WAGNER.
FILTROVANI

I kdyz je ve stiikaci pistoli saci filtr a vlozny filtr, vSeobecné se
doporucuje provadét filtrovani sttikaného materialu.

Pred zahajenim praci zamichejte stfikany material.

V piipadé michanipomocimichadel s motorovym
pohonem zajistéte, aby se nezamichaly zadné
vzduchové bublinky. Vzduchové bublinky
narusuji stfikdni a prakticky mohou vést k
preruseni provozu.

VISKOZITA

Tato jednotka je schopna stiikat vysoce viskdzni stiikané
materialy az okolo 20 000 MPa.

Pokud nelze nasavat vysoce viskdzni stiikané materidly, musi
byt ztedény v souladu s pokyny vyrobce.

DVOUSLOZKOVY STRIKANY MATERIAL

Musi byt presné dodrzovana piislusna doba zpracovani. V této
dobé peclivé proplachnéte a vycistéte jednotku vhodnym
Cisticim prostfedkem.

STRIKANE MATERIALY S OSTROHRANNYMI PRIDAVNYMI
MATERIALY

Tyto zplsobuji silné opotiebovavani ventill, vysokotlaké
hadice, stfikaci pistole a trysky. Témito materidly mGze byt
trvanlivost vyse uvedenych dil(i vyznamné snizena.
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4 POPIS JEDNOTKY

4.1 BEZVZDUCHOVY PROCES

Hlavni oblasti pouziti jsou silné vrstvy stfikaného vysoce
viskdzniho materialu na velké plochy a velka spotfeba materialu.
Pistové ¢erpadlo Cerpad stiikany materidl a dopravuje jej k trysce.
Stiikany materidl je rozprasovén tryskou pfi tlaku maximalné
214 bar (21,4 MPa). Tento vysoky tlak zpUsobi mikrojemné
rozprasovani stiikaného materialu.

Protoze pfi tomto procesu neni pouzivan zadny vzduch, je
tento proces nazyvan BEZVZDUCHOVYM.

Tato metoda stfikani mé vyhody nejjemnéjsiho rozprasovani,
stiikani bez skvrn a hladky povrch bez bublinek. Také musi byt
zminény vyhody rychlosti prace a pohodli.

4.2 FUNGOVANIJEDNOTKY

Nasledujici oddil obsahuje kratky popis technické konstrukce
pro porozuméni fungovani jednotky.

Jednotky Wagner ProSpray 20 jsou elektricky pohanéné
vysokotlaké stfikaci jednotky.

Prevodovka prenasi hnaci silu na klikovy hfidel. Klikovy htidel
pohybuje pisty napajeciho cerpadla materialu nahoru a dol.
Pohyb pistu smérem nahoru automaticky otevira vstupni ventil.
Pohyb pistu smérem dol{i otevira vystupni ventil.

Stiikany materidl proudi pod vysokym tlakem vysokotlakou
hadici k strikaci pistoli. Kdyz stfikany material opousti trysku,
rozprasduje se.

Otoc¢ny knoflik regulace tlaku reguluje objem a provozni tlak
stiikaného materialu.
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POPIS JEDNOTKY

4.3

N oW

4.4

LEGENDA VYKRESU DiLU PROSPRAY 20

Strikaci pistole

Vysokotlakd hadice

Zpétna hadice

Saci hadice

Ram

Odkapavaci nadobka

Pojistny ventil

Svisla polohy packy — PRIME (PLNENI) ( €73 cirkulace)
Vodorovna polohy packy — SPRAY (STRIKANI) (**7%)

VYKRES DiLU PROSPRAY 20

10.
1.
12.

Otocny knoflik regulace tlaku
Spinac¢ ZAP/VYP

Jisti¢

Tlakomér

Nadobka pro olej EasyGlide (olej EasyGlide zabranuje
zvysenému opotrebeni tésnéni)

3 -

’ 8]
PRIME

5

SPRAY *7




POPIS JEDNOTKY / ZAHAJENi PROVOZU

ProSpray 20

5 ZAHAJENIi PROVOZU

4,5 TECHNICKA DATA

5.1 VYSOKOTLAKA HADICE, STRIKACI PISTOLE
A SEPARACNI OLEJ

Napéti
| 220-240 V/~, 50/60 Hz

1. Pokud je soucasti, Zasroubujte tlakomér (1) do pfipojky
stfikaného materiélu (obr. 2, polozka 2).

Max. spotieba proudu
| 59 A

2. Nasroubujte vysokotlakou hadici (3) na pfipojku stfikaného
materialu na tlakoméru (obr. 2, polozka 4).

Prikon pfistroje
| 900 W

3. Nasroubujte stiikaci pistoli (5) se zvolenou tryskou na
vysokotlakou hadici.

Napajeci kabel
| 6 m délka, 3 x 1,5 mm’

4, Pevné utdhnéte presuvné matice na vysokotlakych
hadicich tak, aby stfikany material neunikal.

Max. provozni tlak
| 214 bar (21,4 MPa)

Max. objemovy proud
| 2,0 [/min

Objemovy pritok pfi 12 MPa (120 bar) s vodou
| 1,6 1/min

Max. velikost trysky
| 0,021 palce - 0,53 mm

Max. teplota stfikaného materialu

| 43°C
Max. viskozita

| 20.000 MPa:s
Hmotnost

| 15,2 kg

Specialni vysokotlaka hadice
| 635mm, 15m-1/4"-18NPSM

5. Naplnte nadobku olejem EasyGlide (obr. 3). Nepouzivejte

Rozméry (Dx S x V) pfilis velké mnozstvi oleje EasyGlide, tj. davejte pozor,

| 480 x 360 X 405 mm aby zadny olej EasyGlide nekapal do nadoby stiikaného

: materialu.
Vibrace
2

| <25m/s Olej EasyGlide zabranuje zvy$enému opotfebeni
Max. hladina akustického tlaku tésnéni.

| 80 dB*

Pozor

* Misto méfeni: ve vzdalenosti 1 m od jednotky a 1,60 m nad

odraznou podlahou, provozni tlak 120 bar (12 MPa).

4.6 DOPRAVA VEVOZIDLE

Zajistéte jednotku vhodnym upevriovacim prvkem.

10

-CZ-
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ZAHAJENi PROVOZU

5.2  PRIPOJENIKSITI

Jednotka musi byt pfipojena k fadné uzemnéné
bezpecnostni zasuvce.

Pozor

Pred pfipojenim jednotky k napdjecimu zdroji se ujistéte,
ze sitové napéti se shoduje s napétim uvedenym na Stitku
jednotky.

Pti pfipojeni k vefejné siti nizkého napéti je mozné vyzadovani
licence provozovatele sité. Zkontrolujte platné predpisy ve vasi
zemi a obratte se na provozovatele sité.

Pfipojeni musi byt vybaveno ochrannym zafizenim na zbytkovy
proud s INF < 30 mA.

R Program pfislusenstvi spolecnosti Wagner
zahrnuje také ochranné zatizeni mobilniho
operatora pro elektronicky pfivod, ktery lze

pouzivat také s jinym elektronickym zatizenim.

54

5.3  CISTENI KONZERVACNIHO PROSTREDKU PRI
PRVNIM ZAHAJENi PROVOZU

1. Ponofte saci trubku (obr. 4, polozka 2) a zpétnou hadici (1)
do nadoby s vhodnym cisticim prostredkem.

2. Otocte otoc¢nym knoflikem regulace tlaku (3) proti sméru
hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

3. Oteviete pojistny ventil (4), poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(£33 cirkulace).

4, Zapnéte jednotku (5).

5. Pockejte, dokud neucitite vystupovat vypary Ccisticiho
prostiedku ze zpétné hadice.

6. Zaviete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
(*y, stiikani).
7. Stisknéte spoust stiikaci pistole.

8. Stiikejte Cistici prostfedek z jednotky do oteviené sbérné
nadoby.

-CZ-

UVEDENi JEDNOTKY DO PROVOZU SE
STRIKANYM MATERIALEM

Ponofite saci trubku (obr. 4, polozka 2) a zpétnou hadici (1)
do nadoby stiikaného materialu.

Otocte otoc¢nym knoflikem regulace tlaku (3) proti sméru
hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

Oteviete pojistny ventil (4), poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(G cirkulace).

Zapnéte jednotku (5).

Pockejte, dokud neucitite vystupovat vypary stfikaného
materialu ze zpétné hadice.

Zavfete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
(* "7y strikani).

Stisknéte nékolikrat spoust stiikaci pistole a stiikejte
do sbérné nadoby, dokud nebude stfikany materil

vystupovat ze stiikaci pistole bez prerusovani jeho
pratoku.

Zvysujte tlak pomalym otacenim oto¢ného knofliku
regulace tlaku.

Kontrolujte tvar rozstiiku a zvysSujte tlak, dokud nebude
rozprasovani spravné.

Vzdy otocte otocny knoflik regulace tlaku do polohy
nejnizsiho mozného tlaku, pii kterém je stale zajisténo
spravné rozprasovani.

Jednotka je pripravena ke sttikani.

1
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6 TECHNIKA STRIKANI

Riziko wvstfiknuti do klze. Nestfikejte bez C

& nasazeného krytu trysky. NIKDY nestiskejte
spoust pistole, pokud tryska neni zcela v poloze ‘ ‘
bud pro stfikdni nebo pro uvolnéni ucpani. 25-30cm 25-30cm

Pred vyjimanim, vyménou nebo ¢isténim trysky
VZDY zajistéte pojistku spousté pistole.

A) Klicem k dobrému néstfiku je rovhomérna vrstva po celém
povrchu. To se provadi pomoci rovhomérnych stiikacich
tah(. Udrzujte konstantni rychlost pohybu vasi ruky a také
konstantni vzdalenost stiikaci pistole od povrchu. Nejlepsi
vzdalenost mezi stiikaci tryskou a povrchem je 25 az 30
cm.

nebo pruhy - zvyste provozni tlak nebo ziedte

R Pokud se v nastfiku vyskytuji velmi ostré hrany
1l
stiikany material.

B) Drzte stiikaci pistoli v pravych dhlech k povrchu. To
znamena pohybovat celou rukou tam a zpét misto ohybat
pouze zapésti.

Drzte stfikaci pistoli kolmo k povrchu, jinak jeden konec
tvaru rozstfiku bude silnéjsi nez druhy.

C) Pozahajenistfikaciho tahu stisknéte spoust pistole. Spoust
uvolnéte pred ukoncenim stiikaciho tahu. V okamziku, kdy
je spoust stisknuta a uvolnéna, by se méla strikaci pistole
pohybovat. Pfesdhnéte kazdy stfikaci tah asi o 30 %. Tim
zajistite rovnomeérné pokryti.

12 -CZ-
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MANIPULACE S VYSOKOTLAKOU HADICI/ PRERUSENI PRACE

7 MANIPULACE S VYSOKOTLAKOU
HADICi 8

PRERUSENI PRACE

(4]
A

Jednotka je vybavena vysokotlakou hadici zvlasté 1.
vhodnou pro pistova cerpadla.
2,
3.

Nebezpedi Urazu vlivem netésnosti vysokotlaké
hadice. Poskozenou vysokotlakou hadici
okamzité vymeénte.

Nikdy sami neopravujte vadné vysokotlaké
hadice!

S vysokotlakou hadici manipulujte opatrné. Zabrarnte ostrym
ohyblm a zahyblm: nejmensi polomér ohybu je asi 20 cm.

Nejezdéte pies vysokotlakou hadici. Chrante ji pfed ostrymi
predméty a hranami.

Nikdy netahejte za vysokotlakou hadici za ic¢elem posunovani

zafizeni.

Zajistéte, aby se vysokotlaka hadice nemohla zkroutit. Krouceni
hadice lze zabranit pouzivanim stiikaci pistole Wagner s

oto¢nym kloubovym spojem a hadicovym systémem.

Oteviete pojistny ventil, poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(£33 cirkulace).

Vypnéte jednotku.

Otocte oto¢nym knoflikem regulace tlaku proti sméru
hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

Stisknutim spousté stiikaci pistole uvolnéte tlak z
vysokotlaké hadice a stfikaci pistole.

Zajistéte stiikaci pistoli, pokyny jsou uvedeny v provozni
prirucce strikaci pistole.

Pokud musi byt vycisténa standardni tryska, viz pokyny v
oddile 13.2.

Pokud je osazena nestandardni tryska, postupujte podle
pfislusné provozni pfirucky.

V zavislosti na modelu ponoite saci trubku nebo saci

hadici a zpétnou hadici do sttikaného materidlu nebo je
natoc¢te/ponofite do vhodného Cisticiho prostfedku.

KdyZ pouzivate vysokotlakou hadici pfi praci na
leseni, nejlépe je vzdy vést hadici podél vnéjsi
strany leseni.

A

Pozor

Pokud pouzivate rychle schnouci nebo
dvouslozkovy  stfikany  material, zajistéte
proplachnuti  jednotky vhodnym  (isticim

prostiedkem v dobé zpracovani.

Riziko poskozeni roste se stafim vysokotlaké
hadice. Spole¢nost Wagner doporucuje vyménu
vysokotlaké hadice vzdy po 6 letech.

Pro zajisténi funkc¢nosti, bezpecnostia trvanlivosti
pouzivejte pouze originalni vysokotlaké hadice
WAGNER.

-CZ-
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9

CISTENIi JEDNOTKY (ODSTAVENI)

Cisty stav je nejlepsi metodou zajisténi provozu
bez problém(. Po dokonceni stfikani jednotku
vycistéte. Za zadnych okolnosti nesmi v jednotce
zaschnout a ztvrdnout zadny sttikany material.

9.1

CISTENIi JEDNOTKY ZVNEJSKU

AN

Nejdtive odpojte sitovou zastrcku ze zasuvky.

Cistici prostfedek pouzivany pro ¢isténi (pouze s
bodem vzniceni nad 21 °C) musi byt vhodny pro
pouzity stiikany material.

AN

e Zajistéte stiikaci pistoli, pokyny jsou uvedeny
v provozni pfirucce strikaci pistole.

e Ocistéte a sundejte trysku.

e Pro standardni trysku jsou pokyny uvedeny
v bodu 13.2.

e Pokud je osazena nestandardni tryska,
postupujte podle prislusné provozni prirucky.

d

Vyjméte saci hadici ze stfikaného materidlu.

Zaviete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
(*"y, stiikani).

Zapnéte jednotku.

A

Pozor

V pripadé stfikanych materialQ, které obsahuji
rozpoustédla, musi byt nddoba uzemnéna.

A

Pozor! Neprovadéjte Cerpani nebo stiikdni do
nadoby s malym otvorem (otvorem pro zatku)!
Prectéte si bezpecnostni pfedpisy.

10.
1.

12.

14

Stisknutim spousté stiikaci pistole vycerpejte zbyvajici
stiikany materidl ze saci hadice, vysokotlaké hadice a
stfikaci pistole do oteviené nadoby.

Ponofte saci hadici se zpétnou hadici do nadoby s
vhodnym ¢isticim prostfedkem.

Otocte oto¢nym knoflikem regulace tlaku proti sméru
hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimélniho
tlaku.

Otevrete pojistny ventil, poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(£33 cirkulace).

Cerpejte vhodny ¢istici prostfedek do obvodu po dobu
nékolika minut.

Zaviete pojistny ventil, poloha ventilu SPRAY (STRIKANI)
(*1y, stiikani).
Stisknéte spoust stikaci pistole.

Cerpejte zbyvajici ¢istici prostfedek do oteviené nadoby,
dokud nebude jednotka prazdna.

Vypnéte jednotku.

Po.

Nebezpeci zkratu zplsobeného pronikajici
vodou.
zor | Nikdy neostfikujte jednotku vysokotlakym

Cisticem nebo vysokotlakym parnim cisticem.
Ponofovani vysokotlaké hadice do rozpoustédel
je zakazano. K umyti vnéjsku hadice pouzivejte
pouze navlhc¢enou latku.

Ocistéte vnéjsek jednotky latkou navlhéenou ve vhodném
Cisticim prostredku.

9.2

SACIFILTR

Cisty saci filtr vzdy zaruc¢uje maximalni
pfivadéné mnozstvi, konstantni stiikaci tlak a
bezproblémové fungovani jednotky.

-CZ-

VysSroubuijte filtr (obr. 5) ze saci trubky.
Vycistéte nebo vyménte filtr.

Cisténi provadéjte pomoci tvrdého kartadce a vhodného
cisticiho prostredku.
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CISTENI JEDNOTKY (ODSTAVEN()

9.3 CISTENIi VYSOKOTLAKEHO FILTRU 9.4 CISTENI BEZVZDUCHOVE STRIKACI PISTOLE
. Vlozku filtru ¢istéte pravidelné. Znecistény nebo . Po kazdém pouZiti ocistéte stfikaci pistoli.
ucpany vysokotlaky filtr mGze mit za nasledek
nespravny tvar rozstfiku nebo ucpanou trysku.

1. Otocte oto¢nym knoflikem regulace tlaku proti sméru 1.

hodinovych rucicek do polohy nastaveni minimalniho
tlaku.

2. Oteviete pojistny ventil, poloha ventilu PRIME (PLNENI)
(S cirkulace).

3. Vypnéte jednotku.

4. Pomoci pasového klice vySroubujte téleso filtru (obr. 6, 3.
polozka 1).
5. Stahnéte vlozku filtru (2) z rozvodného potrubi (3). 4.

6. Ocistéte viechny dily vhodnym cisticim prostfedkem. V

pfipadé potieby vyménte vlozku filtru. 5.

7. Zkontrolujte O-krouzek (4) av pfipadé potieby jej vyménte.

8. Do rozvodného potrubi cerpadla zasunte novy nebo 6.

vycistény filtr.

9. Nasroubujte téleso filtru (1) a pomoci pasového klice jej @

utdhnéte co mozna nejpevné;ji.

-CZ-

3.

Proplachnéte bezvzduchovou stfikaci pistoli vhodnym
Cisticim prostredkem.

Vycistéte radné trysku vhodnym cisticim prostiedkem tak,
aby nezlstaly zadné zbytky stiikaného materialu.

Radné otistéte vnéjsek bezvzduchové stiikaci pistole.

SACIFILTR V BEZVZDUCHOVE STRIKACI PISTOLI (OBR. 7)

2 Odpojte napajeci zastrcku ze zasuvky. 1.
2,

Uvolnéte horni ¢ast krytu spousté (1) z hlavy pistole.
Pouzijte spodni stranu krytu spousté jako kli¢, s jehoz
pomoci povolte a demontujte sestavu rukojeti (2) z hlavy
pistole.

Vytdhnéte pouzity filtr (3) z hlavy pistole. Ocistéte filtr
nebo jej vyménte.

Zasunte do hlavy pistole novy filtr zkosenym koncem
vpred.

Nasroubujte sestavu rukojeti do hlavy pistole. Utahnéte
rukojet pomoci krytu spousté, ktery pouzijete jako klic.

Nasadte kryt spousté zpét na hlavu pistole.

15
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10 ODSTRANOVANIi PORUCH

Typ poruchy

Mozna pf¥icina

Opatieni pro odstranéni poruchy

A.

B.

C.

16

Jednotka se nespousti.

Jednotka nenasava material

Jednotka nasava material, ale
nevytvari tlak

Stfikany materidl vytéka v horni
Casti kapalinové casti

Zvysené vibrace stfikaci pistole

Nespréavny tvar rozstiiku

Jednotka ztraci vykon

Cerpadlo nadmérné tlakuje a
nevypina.

1.
2.
3.

Neni pfivedeno zZadné napéti.
Nastaveni pfilis nizkého tlaku.
Vadny spinac ZAP/VYP.

Pojistny ventil je nastaven do
polohy SPRAY (STRIKANI) (*=1y
stiikani).

Filtr vystupuje nad hladinu
kapaliny a naséva vzduch.
Ucpany filtr.

Saci hadice/trubka je volna; tj.
jednotka nasava vnéjsi vzduch.

Silné opotiebovana tryska.
PFilis velka tryska.
Nastaveni piilis nizkého tlaku.

Ucpany filtr.

Sttikany materidl protéka zpétnou
hadici, kdyzZ je pojistny ventil v
poloze SPRAY (STRIKANI) (*=my
stiikani).

Zalepena nebo opotiebovana
tésnéni.

Opotiebované kulicky ventild.
Opotiebovana sedla ventil{.

Horni tésnénf je opotiebované.
Pist je opotiebovany.

Nespravny typ vysokotlaké
hadice.

Opotiebena nebo prilis velka
tryska.
Prilis vysoky tlak.

Tryska je pro stiikany materidl
prilis velka.

Nespravné nastaveni tlaku.

PF#ilis malé mnozstvi.

PFilis vysoka viskozita stiikaného
materidlu.

Nastaveni piilis nizkého tlaku.

Vadny spinac tlaku.

Vadny snimac.

-CZ-

Zkontrolujte napdjeci napéti.
Zvyste tlak oto¢nym knoflikem regulace tlaku.
Provedte vyménu.

Nastavte pojistny ventil do polohy PRIME (PLNENI)
(G cirkulace).

Doplnte stfikany material.
Vycistéte nebo vyménte filtr.

Vycistéte pfipojky. V pfipadé potieby vyménte
O-krouzky. Zajistéte saci hadici pfichytkou.

Provedte vyménu.

Vyménte trysku.

Otocenim oto¢ného knofliku regulace tlaku zvyste
tlak.

Vycistéte nebo vymeénte filtr.

Vyjméte a ocistéte nebo vymérite pojistny ventil.

Vyjméte a ocistéte nebo vymérite tésnéni.

Vyjméte a vyménte kulicky ventild.
Vyjméte a vyménte sedla ventild.

Vyjméte a vyménte tésnéni.
Vyjméte a vyménte pist.

Pro zajisténi funk¢nosti, bezpec¢nosti a trvanlivosti
pouzivejte pouze originalni vysokotlaké hadice
WAGNER.

Vymeénte trysku.

Otocenim oto¢ného knofliku regulace tlaku snizte
tlak.

Vyménte trysku.

Otacejte otoc¢nym knoflikem regulace tlaku, dokud
nedosahnete uspokojivého tvaru rozstiiku.
Vycistéte nebo vymérite viechny filtry.

Ziedte podle pokynUl vyrobce.

Otocenim oto¢ného knofliku regulace tlaku zvyste
tlak.

Odeslete jednotku do autorizovaného servisniho
stfediska Wagner.
Odeslete jednotku do autorizovaného servisniho
stfediska Wagner.
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11

UDRZBA / OPRAVY NA JEDNOTCE

UDRZBA

12 OPRAVY NA JEDNOTCE

11.1 CELKOVA UDRZBA

Udrzba jednotky musi byt provéddéna kazdy rok servisem
spole¢nosti WAGNER.

1.

Zkontrolujte poskozenivysokotlakych hadic, pfipojovaciho
vedeni a zastrcky zafizeni.

Zkontrolujte opotiebeni vstupniho ventilu, vystupniho
ventilu a filtru.

11.2 VYSOKOTLAKA HADICE

Zkontrolujte jakékoli zafezy nebo vypoukliny na vysokotlaké
hadici, zvlasté u prechod(l v pfipojkéach. Presuvnymi maticemi
musi byt mozné volné otacet.

@ Riziko poskozeni roste se stafim vysokotlaké

hadice. Spole¢nost Wagner doporucuje vyménu
vysokotlaké hadice vzdy po 6 letech.

Vypnéte jednotku.
Pred jakoukoli opravaiskou praci: Odpojte

napajeci zastrcku ze zasuvky.

12.1 POJISTNY VENTIL

Téleso ventilu (4) nesmi byt opravovano. Pokud
je opotiebené, musi byt vzdy vyménéno za nové.

Pozor

1. K vyjmuti ryhovaného koliku (obr. 8, polozka 1) z rukojeti
pojistného ventilu (2) pouZijte prdbojnik 2 mm.

2. Sundejte rukojet pojistného ventilu (2) a vackovou
zakladnu (3).

3. Pomoci klice demontujte téleso ventilu (4) z rozvodu
cerpadla (6).
4, Zajistéte spravné osazeni sedla (5) a pak Uplné zasroubujte

nové téleso ventilu (4) do rozvodu cerpadla (6). Pevné
utahnéte pomoci klice.

5. Vyrovnejte vackovou zékladnu (3) s otvorem v rozvodu
Cerpadla (6). Namazte vackovou zakladnu tukem a nasurite
ji.

6. Vyrovnejte otvor v hfideli ventilu (7) s otvorem v rukojeti
pojistného ventilu (2).

7. Vlozenimryhovaného koliku (1) zajistéte rukojet pojistného
ventilu ve své poloze.

-CZ- 17
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12.2 VSTUPNIi A VYSTUPNI VENTIL

1.

VySroubujte Ctyfi Srouby v pfednim krytu a pak predni kryt
sundejte.

Zapnéte jednotku a pak ji vypnéte, aby se pistni ty¢ dostala
do spodni polohy zdvihu.

A

Nebezpedi rozdrceni — nevkladejte prsty nebo
néstroje mezi pohyblivé dily.

18

Odpojte napajeci zastrcku ze zasuvky.

Sundejte prichytku ze spojného kolena na saci hadici a
stdhnéte saci hadici.

VySroubujte zpétnou hadici.

Otocte jednotku o 90° k zadni casti, abyste si usnadnili
praci na napajecim cerpadle materialu.

Vysroubujte téleso vstupniho ventilu (obr. 10, polozka 1) z
rozvodu ¢erpadla (2).

Vyjméte spodni tésnéni (2), spodni vedeni kulicky (3),
kuli¢cku vstupniho ventilu (4), sedlo vstupniho ventilu (5)
a O-krouzek (6).

Ocistéte viechny dily vhodnym ¢isticim prostfedkem.

Zkontrolujte téleso vstupniho ventilu (1), sedlo vstupniho
ventilu (5) a kulicku vstupniho ventilu (4) a v pfipadé
potieby dily vyménte. Pokud opotiebované sedlo
vstupniho ventilu (5) neni na jedné strané opotiebované,
nasadte jej obracené.

-CZ-

10.

1.

12.

13.

Pomocinastavitelného klice vysroubujte téleso vystupniho
ventilu (obr. 11, polozka 7) z pistu (8).

Vyjméte horni vedeni kulicky (10), deformacni podlozku
(9), kulicku vystupniho ventilu (11) a sedlo vystupniho
ventilu (12).

Ocistéte vsechny dily vhodnym ¢isticim prostiedkem
Zkontrolujte opotifebeni télesa vystupniho ventilu (7),
sedla vystupniho ventilu (12), kuli¢cky vystupniho ventilu
(11), deformacni podlozky (9) a horni klece kuli¢ky (10) a v
pfipadé potteby dily vymérite. Pokud opotfebované sedlo
vystupniho ventilu (12) neninajedné strané opotiebované,
nasadte jej obracené.

Smontovani provedte v opa¢ném poradi. Namazte O-krouzek
(obr. 10, poloZka 6) tukem na stroje a zajistéte spravné usazeni
télesa vstupniho ventilu (obr. 10, polozka 1).
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12.3 TESNENI

1.

8.
9.

10. Vlozte horni tésnéni (obr.

Demontujte téleso vstupniho ventilu v souladu s kroky v
kapitole 12.2. Vystupni ventil neni nutné demontovat.

Vystupni ventil neni nutné demontovat.

Vysroubujte oba Srouby s valcovou hlavou (obr. 12,
polozka 1) z rozvodu Cerpadla (2) pomoci 3/8palcového
imbusového klice.

Posurite rozvod cerpadla (2) a pist (3) smérem dopredu,
dokud se pist nedostane mimo drazku T (10) na sestavé
kluzaku (5).

Vytlacte pist (3) smérem doll z rozvodu cerpadla (2).

VySroubujte uzaviraci matici (6) z rozvodu cerpadla (2) a
vyjméte vedeni pistu (7).

Vyjméte horni tésnéni (8) a spodni tésnéni (9) z rozvodu
cerpadla (2).

Vycistéte rozvod cerpadla (2).

Namazte horni tésnéni (8) a spodni tésnéni (9) tukem na
stroje.

13) s O-krouzkem
vycnivajicim bfitem (2) smérem dol0.

(1) a

®

1.

12.

13.

14.
15.

16.
17.

18.

19.

20.
21.

22,
23.

24.

-CZ-
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Vlozte spodni tésnéni (obr. 14) se skosenou hranou (1)
smérujici nahoru.

1K

—

Vlozte vedeni pistu (obr. 12, polozka 7) do uzaviraci matice
(6). Zasroubujte uzaviraci matici (6) do rozvodu Cerpadla
(2) aru¢né utahnéte.

Shora na pist zatlacte instalacni néstroj pistu (3) (dodany s
nahradnimi tésnénimi).
Namazte instala¢ni nastroj a pist (3) tukem na stroje.

Zespodu zasunte pist (3) skrze spodni tésnéni (9) do
rozvodu Cerpadla (2). Gumovou palickou opatrné zespodu
klepejte na pist (3), dokud jej neuvidite nad rozvodem
Cerpadla.

Sundejte instala¢ni nastroj z pistu (3).

Pomoci nastavitelného klice opatrné utdhnéte uzaviraci
matici (6).

Posurite horni stranu pistu (3) do drazky T (10) na sestavé
kluzaku (4).

Umistéte rozvod cerpadla (2) pod skiin prevodovky a
posouvejte jej nahoru, dokud nebude spocivat na skfini
prevodovky.

Upevnéte rozvod cerpadla (2) ke skiini prevodovky.

Prisroubujte pevné rozvod cerpadla (2) ke skiini

prevodovky.

Namazte O-krouzek (obr. 10, polozka 6) mezi rozvodem
Cerpadla (2) a télesem vstupniho ventilu tukem na stroje.
Prisroubujte téleso vstupniho ventilu k rozvodu cerpadla.

Ptipojovaci ohyb saci hadice zatlacte do télesa vstupniho
ventilu (obr. 10, polozka 1) a zajistéte pfichytkou. Na saci
hadici nasroubujte zpétnou hadici a svorku.

Nainstalujte predni kryt.

19
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13 PRILOHA

13.1 VOLBA TRYSKY

Pro dosazeni bezporuchového a spolehlivého provozu ma
volba trysky nejvétsi dllezitost.

V mnoha pfipadech Ize spradvnou trysku urcit pouze pomoci
zkousky stiikani.

NEKTERA PRAVIDLA:

Nastfik musi byt rovnomérny.

Pokud se v nastiiku objevuji pruhy, je bud pfilis nizky stiikaci
tlak nebo pf¥ilis vysoka viskozita sttikaného materidlu.

NAPRAVA: Zvyste tlak nebo ziedte stiikany material. Kazdé
Cerpadlo dopravuje urcité mnozstvi Gmérné k velikosti trysky:

Plati nasledujici zdsada: velkd tryska = nizky tlak

mald tryska = vysoky tlak

Existuje velké mnozstvi trysek s riznymi thly rozstfiku.

13.3 PRISLUSENSTVIi STRIKACI PISTOLE

Tryska s nastavenim plochého nastriku
az 250 bar (25 MPa)

13.2 UDRZBA A CISTENi BEZVZDUCHOVYCH
TRYSEK Z TVRDEHO KOVU

STANDARDNI TRYSKY

Pokud je osazen odlisny typ trysky, pak provadéjte ¢isténi podle
pokyn( vyrobce.
Tryska ma otvor provedeny s nejvétsi presnosti. Pro dosazeni
dlouhé Zivotnosti je nezbytna opatrnd manipulace. Uvédomte
si skutecnost, ze tvrdokovova vlozka je kiehka! Nikdy tryskou
nehazejte nebo s ni nemanipulujte pomoci ostrych kovovych
predmétd.
Pro zachovani cistoty trysky a jeji pripravenosti k pouziti
je nutné dodrzovat nasledujici body:

1. Otocte rukojet pojistného ventilu Uplné proti sméru

hodinovych rucicek (G cirkulace).
2. Sundejte trysku ze stfikaci pistole.

3. Ponofte trysku do vhodného ¢isticiho prostfedku, dokud
se nerozpusti veskeré zbytky stiikaného materialu.

4, Pokud je k dispozici stlaceny vzduch, trysku profouknéte.

5. Odstrante veskeré zbytky pomoci ostré dievéné tycinky
(paratka).

6. Zkontrolujte trysku pomoci lupy a v pfipadé potieby
opakujte body 3 az 5.

Ochrana proti dotyku

. Stfikaci Sifka ve vzdalenosti asi Tryska s nastavenim pro trysku s nastavenim
Of;;f;f(;“' Vrtani mm | 30 cm od stiikaného objektu Pouiti plochého nastiiku - lochého néstfiku
Tlak 100 bar (10 MPa) objednaci ¢islo P
15 0,13-0,46 5-35cm Laky 0999 057
20 0,18-0,48 5-50cm Laky, tmely 0999 053
28 0,28-0,66 8-55cm Laky, disperzni laky 0999 054
141 0,43-0,88 10-60cm Protikorozni laky - 0999 055
disperzni laky
49 0,53-1,37 10-40cm Velkoplosné néstfiky 0999 056 Objednaci ¢islo 0097 294

Nastavec trysky s otocnym kolennim
kloubem (bez trysky)

rRd )

Délka: 100 cm Objednaci ¢islo 0096 015
Délka: 200 cm Objednaci ¢islo 0096 016
Délka: 300 cm Objednaci ¢islo 0096 017

15 ¢cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 051
30 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 052
45 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 053
60 cm, zavit F, Objednaci ¢islo 0556 054

Nastavec trysky

@@1 3¢ )

15 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 074
30 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 075
45 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 076
60 cm, zavit G, Objednaci ¢islo 0556 077
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13.4 TABULKA BEZVZDUCHOVYCH TRYSEK

Tryska Wagner
TradeTip 3

az 270 bar (27

MPa)

bez trysky
zavit F (11/16 - 16 UN)
pro stiikaci pistole Wagner
Objednaci ¢. 0289391

VSechny koncovky uvedené v tabulce dole jsou
dodavany spolu s vhodnym filtrem pro pistoli.

bez trysky

zavit G (7/8 — 14 UN)
pro stfikaci pistole Graco/Titan
Objednaci ¢. 0289390

ProSpray 20

Pouziti Oznaéeni |Uhel Vrtani Sivka stiikani [ Filtr pistole Objednaci
trysky rozstiiku |palce/mm |mm1) dislo
Vodou feditelné a rozpoustédlové 107 10° 0,007/0,18 | 100 Cerveny 0553107
natéry a laky, oleje, separacni pros- | 207 20° 0,007/0,18 | 120 Cerveny 0553207
tredky 307 30° 0,007/0,18 | 150 Cerveny 0553307
407 40° 0,007/0,18 | 190 Cerveny 0553407
109 10° 0,009/0,23 | 100 Cerveny 0553109
209 20° 0,009/0,23 | 120 Cerveny 0553209
309 30° 0,009/0,23 | 150 Cerveny 0553309
409 40° 0,009/0,23 | 190 Cerveny 0553409
509 50° 0,009/0,23 | 225 Cerveny 0553509
609 60° 0,009/0,23 | 270 Cerveny 0553609
Laky ze syntetické pryskyfice 111 10° 0,011/0,28 | 100 Cerveny 0553111
PVC laky 211 20° 0,011/0,28 | 120 Qerven)? 0553211
311 30° 0,011/0,28 | 150 Cerveny 0553311
411 40° 0,011/0,28 | 190 Cerveny 0553411
511 50° 0,011/0,28 | 225 Cerveny 0553511
611 60° 0,011/0,28 | 270 Cerveny 0553611
Laky, zakladni barvy 113 10° 0,013/0,33 | 100 Cerveny 0553113
Tmel 213 20° 0,013/0,33 | 120 Cerveny 0553213
y 313 30° 0,013/0,33 | 150 Cerveny 0553313
413 40° 0,013/0,33 | 190 Cerveny 0553413
513 50° 0,013/0,33 | 225 Cerven)'/ 0553513
613 60° 0,013/0,33 | 270 Cerveny 0553613
813 80° 0,013/0,33 | 330 Cerveny 0553813
Tmely 115 10° 0,015/0,38 | 100 Z:uty 0553115
. . 215 20° 0,015/0,38 | 120 Zluty 0553215
Protikorozni laky 315 30° 0,015/0,38 | 150 Zluty 0553315
415 40° 0,015/0,38 | 190 Zluty 0553415
515 50° 0,015/0,38 | 225 Zluty 0553515
615 60° 0,015/0,38 | 270 Zluty 0553615
715 70° 0,015/0,38 | 300 Zluty 0553715
815 80° 0,015/0,38 | 330 Zluty 0553815
Protikorozni laky 117 10° 0,017/0,43 | 100 Zluty 0553117
Latexové laky 217 20° 0,017/0,43 | 120 Zluty 0553217
317 30° 0,017/0,43 | 150 Zluty 0553317
Disperzni laky 417 40° 0,017/043 | 190 Zluty 0553417
517 50° 0,017/0,43 | 225 Zluty 0553517
617 60° 0,017/0,43 | 270 Zluty 0553617
717 70° 0,017/0,43 | 300 Zluty 0553717
817 80° 0,017/0,43 | 330 Zluty 0553817
Protikorozni laky 219 20° 0,019/0,48 | 120 Bily 0553219
. 319 30° 0,019/0,48 | 150 Bily 0553319
Latexové laky 419 40° 0,019/0.48 | 190 Bily 0553419
Disperzni laky 519 50° 0,019/0,48 | 225 Bily 0553519
619 60° 0,019/0,48 | 270 Bily 0553619
719 70° 0,019/0,48 | 300 Bily 0553719
819 80° 0,019/0,48 | 330 Bily 0553819
919 90° 0,019/0,48 | 385 Bily 0553919
Samozhaseci prisada 221 20° 0,021/0,53 [ 120 Bily 0553221
321 30° 0,021/0,53 | 150 Bily 0553321
421 40° 0,021/0,53 | 190 Bily 0553421
521 50° 0,021/0,53 | 225 Bily 0553521
621 60° 0,021/0,53 | 270 Bily 0553621
721 70° 0,021/0,53 | 300 Bily 0553721
821 80° 0,021/0,53 | 330 Bily 0553821
22 -CZ-
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Pouziti Oznaéeni |Uhel Vrtani Sitka stiikani | Filtr pistole Objednaci
trysky rozstiiku |palce/mm |mm1) cislo
Nastriky stfech 223 20° 0,023/0,58 | 120 Bily 0553223
323 30° 0,023/0,58 | 150 Bily 0553323
423 40° 0,023/0,58 | 190 Bily 0553423
523 50° 0,023/0,58 | 225 Bily 0553523
623 60° 0,023/0,58 | 270 Bily 0553623
723 70° 0,023/0,58 | 300 Bily 0553723
823 80° 0,023/0,58 | 330 Bily 0553823
Silnovrstvé materialy 225 20° 0,025/0,64 | 120 Bily 0553225
och ti k . 325 30° 0,025/0,64 | 150 Bily 0553325
chrana proti korozi 425 40° 0,025/0,64 | 190 Bily 0553425
Stiikaci tmel 525 50° 0,025/0,64 | 225 Bily 0553525
625 60° 0,025/0,64 | 270 Bily 0553625
725 70° 0,025/0,64 | 300 Bily 0553725
825 80° 0,025/0,64 | 330 Bily 0553825
227 20° 0,027/0,69 | 120 Bily 0553227
327 30° 0,027 /0,69 | 150 Bily 0553327
427 40° 0,027/0,69 | 190 Bily 0553427
527 50° 0,027 /0,69 | 225 Bily 0553527
627 60° 0,027 /0,69 | 270 Bily 0553627
827 80° 0,027/0,69 | 330 Bily 0553827
229 20° 0,029/0,75 [ 120 Bily 0553229
329 30° 0,029/0,75 | 150 Bily 0553329
429 40° 0,029/0,75 | 190 Bily 0553429
529 50° 0,029/0,75 | 225 Bily 0553529
629 60° 0,029/0,75 | 270 Bily 0553629
231 20° 0,031/0,79 [ 120 Bily 0553231
331 30° 0,031/0,79 | 150 Bily 0553331
431 40° 0,031/0,79 | 190 Bily 0553431
531 50° 0,031/0,79 | 225 Bily 0553531
631 60° 0,031/0,79 | 270 Bily 0553631
731 70° 0,031/0,79 | 300 Bily 0553731
831 80° 0,031/0,79 | 330 Bily 0553831
233 20° 0,033/0,83 | 120 Bily 0553233
333 30° 0,033/0,83 | 150 Bily 0553333
433 40° 0,033/0,83 | 190 Bily 0553433
533 50° 0,033/0,83 | 225 Bily 0553533
633 60° 0,033/0,83 | 270 Bily 0553633
235 20° 0,035/0,90 | 120 Bily 0553235
335 30° 0,035/0,90 | 150 Bily 0553335
435 40° 0,035/0,90 | 190 Bily 0553435
535 50° 0,035/0,90 | 225 Bily 0553535
635 60° 0,035/0,90 | 270 Bily 0553635
735 70° 0,035/0,90 | 300 Bily 0553735
439 40° 0,039/0,99 [ 190 Bily 0553439
539 50° 0,039/0,99 | 225 Bily 0553539
639 60° 0,039/0,99 | 270 Bily 0553639
Pouziti pro tézky provoz 243 20° 0,043/1,10 [ 120 Zeleny 0553243
443 40° 0,043/1,10 | 190 Zeleny 0553443
543 50° 0,043/1,10 | 225 Zeleny 0553543
643 60° 0,043/1,10 | 270 Zeleny 0553643
445 40° 0,045/1,14 190 Zeleny 0553445
545 50° 0,045/1,14 | 225 Zeleny 0553545
645 60° 0,045/1,14 | 270 Zeleny 0553645
451 40° 0,051/1,30 [ 190 Zeleny 0553451
551 50° 0,051/1,30 | 225 Zeleny 0553551
651 60° 0,051/1,30 | 270 Zeleny 0553651
252 20° 0,052/1,32 1120 Zeleny 0553252
455 40° 0,055/1,40 | 190 Zeleny 0553455
555 50° 0,055/1,40 | 225 Zeleny 0553555
655 60° 0,055/1,40 | 270 Zeleny 0553655
261 20° 0,061/1,55 120 Zeleny 0553261
461 40° 0,061/1,55 | 190 Zeleny 0553461
561 50° 0,061/1,55 | 225 Zeleny 0553561
661 60° 0,061/1,55 | 270 Zeleny 0553661
263 20° 0,063/1,60 | 120 Zeleny 0553263
463 40° 0,063/1,60 [ 190 Zeleny 0553463
565 50° 0,065/1,65 | 225 Zeleny 0553565
665 60° 0,065/1,65 | 270 Zeleny 0553665
267 20° 0,067 /1,70 | 120 Zeleny 0553267
467 40° 0,067/1,70 | 190 Zeleny 0553467

1) Strikaci Sitka ve vzdalenosti asi 30 cm od objektu a pti tlaku 100 bar (10 MPa) po dobu 20 DIN sekund s lakem ze syntetické
pryskyfice.

-CZ- 23



PRILOHA

13.5 TABULKA DVOURYCHLOSTNICH TRYSEK (2SPEED TIP)

Inovacni prepinaci tryska od spole¢nosti WAGNER
spojuje dvé tryskova jadra do jedné trysky.

. @(,\ N Drzék dvourychlostni trysky

("(é@) Objednaci ¢. 0271065

&

Tabulka trysek
Velikost objektu Strikany material
Lak (L) Emulze (D) Tmel (S)
D5 S5
Trysky: 111 /415 Trysky: 225 /629
Objednaci ¢. 0271 062 Objednaci ¢. 0271 064
D7
Maly Trysky: 1137417
Objednaci ¢. 0271 063
L10 D10 S10
Trysky: 208 /510 Trysky: 1117419 Trysky: 527 /235
Objednaci ¢. 0271 042 Objednaci ¢. 0271 045 Objednaci ¢. 0271 049
L20 D20 S20
Stredni Trysky: 210/512 Trysky: 1157421 Nozzles: 539 /243
Objednaci ¢. 0271 043 Objednaci ¢. 0271 046 Objednaci ¢. 0271 050
L30 D30 S30
Velky Trysky:212/514 Trysky: 1157423 Trysky: 543 /252
Objednaci ¢. 0271 044 Objednaci ¢. 0271 047 Objednaci ¢. 0271 051
D40
Zvlast velké Trysky: 117 /427
Objednaci ¢. 0271 048
Doporuceny filtr pistole Cerveny Bily -

24 -CZ-
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13.6 POUZDRA TRYSEK

Pouzdra trysek jsou vynikajicim dopliikem vaseho stfikaciho zafizeni se v3emi dily bezpecné
uschovanymi a se zafizenim specifickym podle projektu. Jsou idealné pfizpUsobeny vasemu

konkrétnimu pouziti ve ¢tyrech dostupnych rtiznych verzich.

Cislo dilu

0 Pouzdro trysky pro emulzni barvy HEA ProTip Emulsion 2391870
3x bily filtr pistole, 50 MA, 0,31 mm MW, stfedni 0034377

« Ixcerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0043 235
Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

HEA ProTip 311 0554 311

HEA ProTip 421 0554 421

+  HEAProTip 517 0554 517

HEA ProTip 519 0554 519

9 Pouzdro trysky pro laky TradeTip 3 Lacquer 2391871
« 3xcerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0034 383
Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

Tryska 308 TradeTip 3 FineFinish 0554 308

Tryska 410 TradeTip 3 FineFinish 0554 410

« Tryska 412 TradeTip 3 FineFinish 0554 412

Tryska 510 TradeTip 3 FineFinish 0554510

9 Pouzdro dvourychlostni trysky pro emulzni barvy 2SpeedTip Emulsion 2391872
«  3x bily filtr pistole, 50 MA, 0,31 mm MW, stfedni 0034377

1x ¢erveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0043 235

Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

HEA ProTip 311 0554311

« Tryska 2SpeedTip D10 111/419 0271 045

Tryska 2SpeedTip D20 115/421 0271 046

Tryska 2SpeedTip D30 115/423 0271 047

@ Pouzdro dvourychlostni trysky pro laky 2SpeedTip Lacquer 2391873
4x cerveny filtr pistole, 180 MA, 0,084 mm MW, velmi jemny 0034 383

Nastavec trysky kompletni, 15 cm, zavit G 0556 074

Tryska 308 TradeTip 3 FineFinish 0554 308

« Tryska 410 TradeTip 3 FineFinish 0554410

Tryska 2SpeedTip L20 210/512 0271 043

Tryska 2SpeedTip L30 212/514 0271 044

-CZ-
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13.7 ZARIZENi NA OHREV TEMPSPRAY

Sttikany materidl je rovhomérné ohtivan na pozadovanou teplotu elektrickym topnym c¢lankem, ktery je umistén uvniti hadice
(regulace od 20 °C do 60 °C).

Vyhody:

e Konstantni teplota laku i za nizkych venkovnich teplot

e Podstatné lepsi prace se stfikanymi materialy s vysokou viskozitou
e Vy35iucinnost nanaseni

e Uspory rozpoustédel v disledku snizeni viskozity

e  PfizpUsobitelné vsem bezvzduchovym jednotkam

Cislo dilu Popis

TempSpray H 126 (idealni pro prace s laky)
2311659

2311852

Zakladni jednotka 1/4 palce, v¢etné hadice z nerezové oceli, DN6, 1/4 palce, 10m

Obsah sttikaci sady: zakladni jednotka (2311659), bezvzduchova pistole Vector Grip (zavit G), v¢etné drzaku trysky
Trade Tip 3 a trysky 2SpeedTip L10 (208/510)

TempSpray H 226 (idealni pro disperzni laky / materialy s vysokou viskozitou)
2311660 Zakladni jednotka 1/4 palce, v¢etné civky hadice, ohfivané hadice DN10, 15 m, hadice 1/4 palce, DN4, 1 m

2311853 Obsah sttikaci sady: zakladni jednotka (2311660), bezvzduchova pistole Vector Grip (zavit G), v¢etné drzaku trysky
Trade Tip 3 a trysky 2SpeedTip D10 (111/419)

TempSpray H 326 (idealni pro disperzni laky / materialy s vysokou viskozitou)
2311661 Zéakladni jednotka 1/4 palce, veetné civky hadice, ohfivané hadice DN10, 30 m, hadice 1/4 palce, DN4, 1 m

2311854 Obsah stiikaci sady: zékladni jednotka (2311661), bezvzduchova pistole Vector Grip (zavit G), vetné drzéku trysky
Trade Tip 3 a trysky 2SpeedTip D20 (115/421)

TempSpray H 226
TempSpray H 326

TempSpray H 126
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HEA ‘ HIGH EFFICIENCY
AIRLESS

13.8 TRYSKY HEA PRO NiZKOOBJEMOVY POSTRIK PRI NiZKEM TLAKU

Zkratka HEA znamend ,High Efficiency Airless” a predstavuje inovativni technologii trysek, kterd zasadné zménila efektivitu
bezvzduchového postfiku. Trysky HEA umoznuiji snizit tlak ve stfikacim zafizeni a pracovat pfi nizkém tlaku v rozmezi idealné od 80
do 140 bart. Trysku Ize pouzit se vsemi tremi drzaky TradeTip 3 a zafizenimi znacky WAGNER.

Pro dosazeni nejlepsich moznych vysledkd mize byt nutné nékteré barvy nafedit. Odbornici na technologii aplikace ze spole¢nosti
Wagner pro vas otestovali fadu rdznych materialQ. Jejich doporuceni najdete v pfiru¢ce pro postiiky od spolecnosti Wagner na
webu sprayguide.wagner-group.com.

Tlak nastavte v rozmezi HEA a za¢néte. Rovnomérny postiik bez ostrych okraji Pokud jsou okraje viditelné, zvyste tlak.
nasttiku.

HEA tabulka trysek

R Vsechny koncovky uvedené v tabulce dole jsou
dodavany spolu s vhodnym filtrem pro pistoli.

Pouziti Oznaceni trysky | Uhel Vrtani Siika stiikani Objednaci ¢islo| Order no.
rozstfiku |[palce/mm |[mm1)
Laky ze syntetické pryskyfice 211 20° 0.011/0.28 | 120 Cerveny 0554211
PVC laky 311 30° 0.011/0.28 | 150 Cerveny 0554311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Cerveny 0554411
Laky, zékladni barvy 213 20° 0.013/0.33 | 120 Cerveny 0554213
Tmely 313 30° 0.013/0.33 150 Cerveny 0554313
413 40° 0.013/0.33 ] 190 Cerveny 0554413
Tmely 415 40° 0.015/0.38 | 190 Zluty 0554415
: . 515 50° 0.015/0.38 | 225 Zluty 0554515
Protikoroznilaky 615 60° 0.015/0.38 | 270 Zluty 0554615
Protikorozni laky 47 40° 0.017/0.43 1 190 Bily 0554417
Latexové laky 517 50° 0.017/0.43 | 225 Bily 0554517
Disperzni laky 617 60° 0.017/0.43 | 270 Bily 0554617
Protikorozni laky 519 50° 0.019/0.48 | 225 Bily 0554519
Latexové laky 619 60° 0.019/0.48 | 270 Bily 0554619
Disperzni laky
Samozhaseci pfisada 421 40° 0.021/0.53 | 190 Bily 0554421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Bily 0554521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Bily 0554621

1) Strikaci Sitka ve vzdalenosti asi 30 cm od objektu a pfi tlaku 100 bar (10 MPa) po dobu 20 DIN sekund s lakem ze syntetické
pryskyfice.
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KONTROLA PRISTROJE

Z bezpecnostnich divodd doporucujeme, aby pfistroj v
pfipadé potreby, nejméné vsak kazdych 12 mésicli, zkontro-
lovali odbornici, aby se zjistilo, zda Ize stale zarucit jeho bez-
pecny provoz.

U nepouzivanych pfistrojd je mozné kontrolu odlozit az do
dalsiho uvedeni do provozu.

Dale je nutné dodrzovat vsechny (pfipadné réizné) vnitrostatni
predpisy pro kontrolu a adrzbu.

V ptipadé dotazli se obratte na oddéleni sluzeb pro zakazniky
firmy Wagner.

POZNAMKA O LIKVIDACI

V souladu s evropskou smérnici 2002/96/ES o likvidaci od-
padnich elektrickych a elektronickych zatizenich a jeji pro-
mitnuti do vnitrostatnich pravnich predpis(, nesmi byt tento
vyrobek vyhozen do komunalniho odpadu, ale musi byt od-
vezen k recyklaci Setrné k zivotnimu prostredi!

i

Vas stary pfistroj znacky Wagner pfivezte nam nebo do nase-
ho obchodniho zastoupeni a my ho ekologicky zlikvidujeme
za vas.V tomto pfipadé kontaktujte nékteré z nasich servis-
nich stredisek, obchodni zastoupeni nebo pfimo nas.

Dulezité UPOZORNENI TYKAJICi SE ODPOVEDNO-
STI ZA VYROBEK

Vzhledem k predpisu EU platnému od 1. 1. 1990 je vyrobce
zodpovédny za svij vyrobek pouze v pfipadé, ze vsechny dily
pochézeji od vyrobce nebo byly vyrobcem povolena nebo
jsou-li zafizeni fadné sestavena a provozovana. Jestlize pouzi-
jete prislusenstvi a nahradni dily treti strany, ztracite ¢astecné
nebo zcela narok na zaruku; v krajnim pfipadé vdam mohou
pouzivani celého pristroje zakazat pfislusné urady (obchodni
komora a statni Urad inspekce prace).

S originalnim pfislusenstvim a nahradnimi dily WAGNER si

mUzete byt jisti, ze jsou splnény vsechny bezpecnostni pred-
pisy.
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PROHLASENI O ZARUCE
(datum: 1. 2.2009)
1. Rozsah zaruky

Vsechny pfistroje k profesiondlnimu barevnému natéru
(dale jen ,produkty”) jsou dukladné kontrolovany, zkouseny
a podléhaji pfisné kontrole oddéleni kontroly kvality firmy
Wagner. Firma Wagner proto nabizi vyhradné komer¢nim
nebo profesionalnim uzivatelim, ktefi produkt zakoupi-
li u autorizovaného prodejce (dale jen ,zakaznik”), prod-
louzenou zaruku na produkty uvedené na internetové adre-
se www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Touto zarukou nejsou omezeny ani naroky kupujiciho na zaru-
ku vyplyvajici z kupni smlouvy s prodejcem, ani zédkonna pra-
va.

Zaruku poskytujeme tak Ze na zakladé naseho uvazeni
vyménime cely nebo jednotlivé dily produktu, produkt opra-
vime nebo vezmeme zpét a uhradime kupni cenu. Naklady na
materidl a Cas prace hradime my. Vyménéné produkty nebo
dily se stavaji nasim majetkem.

2. Zarucni doba a registrace

Zéru¢ni doba je 36 mésicQ, pfi pramyslovém nebo podobné
pouziti, jako je napfiklad sménny provoz nebo pronajem, je 12
mésicd.

Na pohony pohanéné benzinem a vzduchem poskytujeme ro-
vnéz zaruku 12 mésicl.

Zéru¢ni doba zacina platit dnem dodani autorizovanym pro-
dejcem. Rozhodujici je datum originalniho dokladu o koupi.
Pro v3echny produkty zakoupené po dni 1. 2. 2009 u autori-
zovaného prodejce, se zaruc¢ni doba prodluzuje o 24 mésicq,
jestlize kupujici v souladu s nasledujicimi ustanovenimi tento
produkt registruje do 4 tydn( ode dne dodani autorizovanym
prodejcem.

Registraci je mozné provést na adrese www.wagner-group.
com/profi-guarantee.

Potvrzenim je zaru¢ni list, a také originélni doklad o koupi, na
kterém je uvedeno datum nékupu. Registrace je mozna pouze
tehdy, jestlize kupujici souhlasi s ulozenim udaji zaddvanych
pfi registraci.

Zarucni servis zaru¢ni dobu produktu ani neprodluzuje, ani
neobnovuje.

Po uplynuti pfislusné zaruc¢ni doby nelze uplatnit naroky na
zaruku a vyplyvajici ze zaruky uplatnit.
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3. Uplatnéni zaruky

Jestlize se béhem zaru¢ni doby objevi vada materialu, zpraco-
vani nebo vykonu pfistroje, je nutné byt zaruc¢ni naroky uplat-
nit okamzité, nejpozdéji ve lhité 2 tydn(.

K vyfizovani zaru¢nich narokd je opravnény autorizovany pro-
dejce, ktery pfistroj dodal. Zaruc¢ni néroky vsak lze uplatnit i
v nasem servisnim stfedisku uvedeném v navodu k obsluze.
Vyrobek musi byt predan, bezplatné zaslan nebo predlozen
spolu s origindlnim dokladem o koupi, ktery musi obsahovat
datum nakupu a oznaceni produktu. Pfi uplatiovani prod-
louzené zaruky je nutné prilozit také zarucni list.

Néklady a riziko za ztratu nebo poskozeni produktu po cesté
k prodejci nebo od prodejce, u kterého jsou uplatnovany
zarucni naroky nebo vracen opraveny vyrobek, nese zakaznik.

4.Vylouceni zaruky

Zaruku nelze uplatnit

-na dily, které pfi pouzivani podléhaji opotfebeni nebo jsou
opotrebeny jakymkoli jinym pfirozenym zplsobem, jakoz i
na vady produktd, z dvodu dilli podléhajicich opotiebeni
nebo opotiebenych jakymkoli jinym pfirozenym zpldsobem.
Patfi mezi né zejména kabely, ventily, baleni, trysky, valce,
pisty, dily télesa vedouci materidl, filtry, hadice, tésnéni, rotory,
statory, atd. Poskozeni zplisobené opotiebenim mohou byt
zplsobena zejména abrazivnimi natérovymi hmotami, jako
jsou disperze, omitka, Spachtle, lepidla, glazury, mineralni
podklady.

-pfi vadach pristroje, které byly zpisobeny nedodrzovanim
pokyna k obsluze, nevhodnym nebo nespravnym pouzitim,
nespravnou montazi pfip. uvedenim do provozu, kupujicim
nebo tieti osobou, pouZitim, které neni v souladu s tic¢elem
pfistroje, abnormalnimi podminkami prostiedi, nevhodnymi
natérovymi hmotami, chemickymi, elektrochemickymi nebo
elektrickymi vlivy, provoznimi podminkam nevhodnym pro
pfistroj, provoz v elektrické siti s nespravnym napétim ci
frekvenci, pretizeni nebo nedostate¢nou Udrzbou nebo péci
pfip. ¢isténim.

-pfi vadach pfistroje, které byly zplsobeny pouzitim
prislusenstvi, doplik{ nebo nahradnich dild, které nejsou
originalnimi dily znac¢ky Wagner.

-u produktd, které byly upraveny nebo doplnény.

=u produktl s odstranénym nebo necitelnym sériovym cislem.

-u produktt, na kterych provadély opravu neopravnéné osoby.

-u produktd s minimalnimi odchylkami od zamyslenych
vlastnosti, které maji zanedbatelny vliv na hodnotu a
provozuschopnost pfistroje.

-u produktd, které byly ¢aste¢né nebo Uplné rozmontovany.

5. Doplnujici predpisy

Vyse uvedené zaruky se vztahuji vyhradné na vyrobky zakou-
pené v EU, SNS, Australii od autorizovanych prodejct, které
byly pouzivany v zemi ndkupu.

Pokud kontrola prokaze, Zze neexistuje narok na zaruku, hradi
opravu kupuijici.

N4&s pravni vztah upravuji vySe uvedena ustanoveni. Dalsi
zaru¢ni naroky, zejména za skody a ztraty jakéhokoli druhu,
vyplyvajici z produktu nebo jeho pouzivani, jsou vyloucena s
vyjimkou zakona o ruceni za vyrobek.

T ose netyka ptipadnych reklamaci u prodejce.

Tato zaruka se Fidi némeckymi zakony. Jazyk smlouvy je né-
mecky jazyk.V pfipadé, ze se vyznam némeckého a ciziho tex-
tu této zaruky lisi, mé pfednost vyznam némeckého textu.

J.Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Spolkova republika Némecko

Prava na zmény vyhrazeny

EU prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na nasi odpovédnost, ze tento vyrobek odpo-
vida nasledujicim prislusnym podminkam:
2006/42/ES, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Pribuzné harmonizované normy:
EN 62841-1, EN 1953, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

EU prohlaseni o shodé je pfilozeno k produktu. V ptipadé

potieby je mozné ho znovu objednat pod objednacim ¢islem
2402640.
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